SIEGMUND

Torekvésiink a legjobb hegesztoasztal
gyartasa!

Dipl. Ing. Bernd Siegmund

Tisztelt Holgyem, Uram

Nem az a fontos, hogy 6n nagy és nehéz fémszerkezeteket, A hegesztGasztalaink reprezentaljdk a tapasztaltainkat és a
mint péladul vagonok vagy hidakat agyart, vagy, hogy kisebb know-how-nkat. Nem csak a sajatunkat, de az 6ndk tapasztaltait
fémipari termékeket gyart a hegesztGasztlainkkal olyan is. Figyelembe vessziik a vevdi ajanlasokat és javaslatokat a
terméket kap, mely hatkényona tamogatja az On munkajat. termékeink fejlesztésekor.
Olyan szilard és megbizhato, mint a dél-német-Bajororszag,
ahol a székhely talalhato. Csak egy példa az éppen futo fejlesztéseinkbél:

Professional Extreme:
Grossaitingenben, kozel a bajor févaroshoz, Minchenhez és A kétfajta keményitési eljarasnak készonhetSen olyan
szintén kozel Augsburghoz, ahol olyan taldlményok sztlettek hegesztéasztalt kap, ami keményebb a szerszamacélnal és
mint a diesel motor, az els6 tengeralattjaré vagy a 6-tengelyes kititoen tervezett a feltlete. nemcsak Eurépaban, hanem Az
ipari robot a Famulus, melyek megvaltoztattaka vilagot, Egyesiilt Allamokban is dijat nyertiink ezzel a termékkel.

egyszéval ennek megfelel pontos eredményekre szamithat.
Ezen az alapn folytatjuk fejlesztéseinket, intelligens, jév6orientalt
és rugalmas szolgaltatasok iranyaba. Tervezés minésége.
Tudjon meg tébbet a taldlékonysag 12 oldalon. Szeretnénk ha
megismerné katalogusunkat.
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Amely komplex portfolio a Bernd Siegmund GmbH. Olvassa el a
jol bevalt innovativ és specialis megoldasokat tébb mint 600 féle,
amelyek jelentésen megkonnyitik hegesztési, rogzitési, mérési és
csiszolasi munkafolyamatait.

Minden jot!

Személyes Udvozlettel:

e
Bermd Siegmund

Kérjuk kattintson a honlapunkra www.siegmund.com -
ott megtalalja akcidinkat!
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CEGUNK

SIEGMUND CEGCSOPORT - BERND SIEGMUND GMBH

Az 1982-ben alakult Siegmund Group torténete:

A 26 éves Bernd Siegmund diplomés mérnokként megalakitotta

a sajat mérndki irodajat Augsburgban (Németorszag). Ekkor a
tevékenysége szallitorendszerek, gépek, gépalkatrészek fejlesztése
volt féleg az autoipar és kdrnyezetvédelmi technoldgiakhoz.

Manapsag, még mindig csaladi vallalkozas, de kilénb6z6, 6nalld
cégekkel kulfoldi orszagokban is. Most kézel 300 dolgozdnk van és
t6bb mint 50 orszaggal van Uzleti kapcsolatunk.

Tevékenységi koriink az aldbbiakra terjed ki:

e Hegeszts és rogzit asztalok tervezése és gyartasa
o Gépek és gépalkatrészek tervezése és gyartasa

Ezeken a tevékenységeken belll természetesen a megfelels
szervizhatteret és technikai segitségnyujtast is biztositjuk.

2 siegmund’
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Deggingen

A Bernd Siegmund GmbH grossaitingeni, a csodalatos Bajororszagban,
Dél-Németorszagban talalhato telephelyén van a hegeszt6 és rogzitd
asztalok f6 kozéppontja. A tervezok itt fejlesztik ki az eszkdzoket az
Onok és magunk sikeréhez.

A Deggingenben lévé gyarunk, a Deggingeni Gépgyar GmbH,
nemcsak gyartéegység, hanem tevékenyen részt vesz a feljesztésben,
termelésben és szolgaltatasokban a gépgyartas tertletén.

Siegmund cégcsoport telephelyei:
Fémipari tertlet
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HASZNALJA KI A BAJOR ERTEKEKET!

A kdzpont GroBaitingenben van, ami Bajororszag
kozepén Németorszag déli részén talalhatd, ami egyben
vezetd eurépai gazdasagi térség.

A bajoroknél az legmodernebb technolégiak és a
hagyomanyok jol megférnek egymas mellett. Olyan
értékek mint a hagyomany, megbizhatdsag, batorsag
és az Uj felé vald nyitottsag, tukrozodik a mindennapi
operativ egyuttmikodésben az Uzleti partnerek, az
Ugyfelek és a termékeinket felhasznalok kozott.

Mivel kézelében talalhato a tartomanyi févaros
Miunchen, ez el6ny6s a nemzetkdzi infrastruktara
szempontjabol. Kulonosen emlitésre mélto a kulonbozd
kulturalis és latvanyos nevezetességek: gyonyori
kastélyok, tavak és természetesen a vildgszerte ismert és
népszer( Oktoberfest.

CEGUNK
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Hegeszto és rogzito asztal rendszerek
a Siegmundtél - atgondolt és
rugalmas konstrukcios rendszerek...

Legdsszetettebb és legnehezebb alkalmazésok is minimélis
id6 alatt megvaldsithatéak a hegeszté és rogzité asztalokkal
és a megfelel6 rogzité elemek hasznalataval.

Valasszon a t6bb mint 10.000 féle hegesztéasztal variaciobol.

A Hegeszt és Rogzitd asztalaink két BASIC verzidban
rendelhetéek: 16 mm-es rendszerben (System 16) és 28 mm-
es rendszerben (System 28). Ezeken a rendszereken bell
szamos lehetdség létezik kilonb6z6 méretekben, labakban és
anyagokban.

A BASIC programunkbdl az igényeinek és a felhasznalasnak
megfelel6 terméket valaszthatja ki, kortlbeltl 10.000
lehet8ségbél, az egyedi méreteket is beleértve.

2009 6ta standard modon kezeljik a hegeszt6 és rogzité
asztalokat a kornyezetbarat termo kémiai eljarassal, a
plazmanitridalt felllet biztositasa érdekében. Ezéltal a
hegeszt&asztalok felllete hozzaadott védelmet kapnak a
hegesztési reve, rozsda és sértlés ellen.

It T

-*!’Ii....“
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CEGUNK

Hegesztoasztal amely megtérl!
Takarftson meg idot és pénzt a
Siegmund hegesztoasztalokkal!

Dontson a Siegmund asztalok mellett és takaritson meg készpénzt. A magas
mindségnek koszénhetden, egy olyan eszkozt kap, amellyel folyamatosan és
pontosan tud dolgozni, alacsony hibaszazalékkal. A moduléris rendszernek
készonhetéen szamtalan alkalmazasi lehetéség kialakithaté révid idé alatt.
Ez lecsokkenti az allasid6t és a szukséges raktarkészletet.

‘*‘--"‘-

Szamolja ki On is! .

A hegesztSasztal megtérul gyorsan. Megtakaritasi potencialoknak
koszonhetben (40% munkaidé megtakaritas, nagyobb pontossag
és kisebb hibaarany) révid idén bell nyereséget termel.
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SZAMITASI PELDA:

Feltételezett koltségek lakatos / év beleértve a jarulékos koltségeket is:

16.000,- €

WL L T LT PP Lyl Minta gyartasanal hozzaadott id6 megtakaritasi potencial 40%:

o
¥

!Ii‘...,‘“.-"

6.400,- €

Eredmény

Az realis felhasznalas esetén 10 évi hasznalattal, a megtakaritas a megtakaritas:

= 64.000,- €

siegmund 5



CEGUNK

On szamara - plusz teljesitmény

Mi nem "csak" értékesitjik a hegeszté és rogzit6 asztalokat
hanem egész szolgaltatasi csomagokat is kinalunk mellé.

ON RESZERE BIZTOSITJUK:

it 4tfogé ajanlat amelybdl On igényeinek

megfeleld rogzitd eszkdzoket tud Iétrehozni
derékszogekbdl, univerzalis csavarokkal és
szorit6 alkatrészekb6l.

i egyéni és kompetens tanacsadas és javasolt

megoldasok bonyolult és kifinomult
konstrukciok.

: megoldasok az On egyedi szorité céljainak

CAD adatok (SAT, DXF avgy STEP).

i ¢ egyedi mintakat. Segitiink Onnek tervezéstél a

befejezésig még a legnehezebb feladatokban is
pl. tulméretezett munkaallvanyok.

siegmund’

't ingyenes, gyakorlati képzések a kdzpontban.

Néhany példa a felépitésrol és hasznalatrol.

¢ "igazi" hasznalati példak az interneten

motto: tébbiektdl tanulni!

i hasznalati példak 3D-ben az adatok

letolthet6k a honlaprol.

{71 specialis ajanlatok www.siegmund.com

It ingyenes széralapok, ajanlatok ujdonsagok

termékeinkrél. Szérolapok egy évben 6tszor
18 nyelven 200.000 darab példanyszamban
jelennek meg.
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i+ kommunikacio lehetdleg a helyi nyelven. Mi

10 ktlonb6z6 nyelven beszélink. Aktualis
katalogus és internetes felllet 27 nyelven
érhet6 el.

i ami QR kédunk kézvetlen hozzaférést

biztosit a mi termékeinkhez és
céginformacidkhoz.

i..t lehetGség, hogy kiprobalja termékeinket

és taldlkozzon vellink a vilag tébb mint
40 vasaraban teheti meg.
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ngsulyt fektetlink az

napenergiat, s6t még tobb energiat is termeltink,
fonto

a levegdnek is az alkotéelemei, a gyarunkat is a
mint amennyit elhasznalunk.

hulladéklbél szarmazé hével fitjuk.
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A Grossaitingeni gyarunkban a leginkabb
kornyzetbarat energiaforrast hasznaljuk, a

Szitén n.

i

elmelegedés a kornyezetvédelem

arat technologiakat

e A
mindig a legmodernebb

ek. Ktlonosen
aloknak létreho
ben céglink
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FORGALMAZAS / LOGISZTIKA
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Onnek - mi gyorsan és megbizhatoan szallitunk

TOREKVESUNK: AZONNALI RENDELKEZESRE ALLAS

Tartomanyi kdzponthoz kézel vagyunk igy kénnyen tudjuk kiszolgalni
vevdinket.

Telephelytink GroBaitingen van kozel 5.000 m2 taroljuk a hegeszt6- és
szorit6 asztalokat.

Gyors kiszallitas érdekében hatalmas raktarkészlettel rendelkeztnk.

8 siegmund’

Kérem figyeljen a cikkszamokra:

Hosszusag: (a) Szélesség: (b) MS: (d) Suly: Cikkszam
500 mm 50 mm 25 mm 3,30 kg 2-280427
500 mm 50 mm 25 mm 3,30 kg 2-280427.C

® | Cikk raktari készletét mutatja:
Raktdron van a termék lehetéleg 1 munkanap de
maximum 1 hét (Csak Németorszdgban) leszallitasig.

O | Cikk lesz legydrtva:

|| Mihamarabb megkapja a megrendelést.

(-) =Arkérésre



FORGALMAZAS / LOGISZTIKA

Egész vilagban szallitunk

PARTNEREINKKEL VALO SZOROS
EGYUTTMUKODES BIZTOSITJA KOZOS
SIKERUNKET.

Minden nap segittnk kisiparos és gépipari
vallalkozasoknak Siegmund hegesztéasztalokkal
tébb mint 50 orszagban.

Algéria Dél-Afrika GOrogorszag Lengyelorszag Olaszorszag Szlovakia
Ausztralia Dél-Korea Hollandia Lettorszag Oroszorszag Szlovénia
Ausztria Egyesult Arab Horvétorszag Liechtenstein Pakisztan Taiwan
Belgium Emirségek India Litvania Portugalia Thaifold
Bosznia és Hercegovina Egyesult Kiralysag Indonézia Luxemburg Romania Torokorszag
Brazilia Egyiptom Izrael Magyarorszag Singapore Tunézia
Bulgéria Esztorszag Japan Malaysia Spanyolorszag Uj-zéland
Chile Fehéroroszorszag Kanada Marokkéd Svajc Ukrajna
Csehorszag Finnorszag Kazahsztan Mexikd Svédorszag Uruguay
Dénia Franciaorszag Kina Norvégia Szerbia USA

siegmund”® 9
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KIALLITASOK, VASAROK siegmund

k/

Tendenciak, eredmények és megbeszélések

e

siegmund "

R

A VASAROK NAGYON FONTOSAK SZAMUNKRA

A vésarok kinalnak nektink helyet és lehetéséget, Vilagszerte tobb mint 40 vasarban talalkozhat veltnk!
hogy megoszthassuk tapasztalatainkat, 6tleteinket,
know-how-t. A megfeleld platform hogy bemutassuk uj
termékeinket.

On itt megtalélja
a vasarnaptart:

I " www.siegmund.com/
...VASAROK HOZNAK OSSZE MINKET. VExhibition

A QR kéd vezeti Ont a vasar datumokra.
Kattitson ide. Szeretettel varjuk!

10 siegmund®



INTERNET

27 nyelven - minden egy kattintas

Tébb mint 50 orszagban tartunk Gzleti kapcsolatot igy
globalis piacvezetd hegesztéasztalokat kinalunk.
Torekvéstink, hogy helyi nyelven tudjon kommunikalni
velunk.

Katalégusunk is 27 nyelven jelenik meg vilagszinten.

LATOGASSON MEG MINKET: WWW. SIEGMUND.COM

www.siegmund.com olyan eszkdz amelyen nem csak
téjékoztatast ad a cégrél és termékeirdl, hanem az
eszk6zok helyes hasznalatat is bemutatja (oktat is).

Egyéb men(ipont alatt bemutatja a cégeket és ipardgakat
ahol hasznaljak termékeiket.

Szamos vided és digitalis megjelenés is segit betekinteni
a Siegmund vilagban. Kattintson és élvezze a kilénleges
ajanlatokat www.siegmund.com

siegmund’ 11
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Innova ero az On és a mi sikerlink

Hegesztbasztalok g aban mi piacvezet6k vagyunk és meg is szeretnénk tartani ezt az
elényiinket. Jovéképtink: vilagon a legjobb hegesztéasztal gyartasa.

Kovetkezetes munkank eredményeképpen megerésodtiink és a jovében tovabbi fejlesztések,
piaci kedvezmények, vevdinkkel valé szoros kapcsolattartas a cél.



INNOVACIOK

Uj fejlesztések:

PROFESSIONAL EXTREME

¢ keményebb, ellenéllébb, optikailag és tapitasra vonzébb

BASIC UNIVERZALIS KEREK CSOBILINCS

¢ olcsé megoldas minden feladatra

VEGALLITO ES SZORITO DEREKSZOG 500 G FORGO SZOGBEALLITO

o két szog forgasa lehet6vé teszi a 0-90° fokonkénti egyszeri rogzitést

TAMASZTO ES ALAPSIN - INTEGRALT KORSZELVENYU SiN

¢ |ényegesen kénnyebb és gyorsabb 6sszeallithatdsag

L L L L

L

<
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INNOVACIOK

Rendkivil kemény és rendkivil j6I megtervezett:

Professional Extreme

Cikkszam 280020.X

PROFESSIONAL EXTREME ELONYEI:

A Professional Extreme termékekkel egy olyan eszkézt adunk az On kezébe, ami a

legmagasabb egyedi igényeket is kielégiti. Extrém kemény és robosztus asztal, de
ugyanakkor extrém, finom tapintasu. Ennek is koszonhetéen elsé helyen vagyunk
vildgszinten a hegeszt&asztalok piacan. Célunk nem csak az, hogy megtartsuk ezt a
poziciét, hanem hogy folyamatosan fejlessziik és olyn jovéképes termékeket gyartsunk,
melyekkel On a munkafolyamatokat optimalizalni tudja.

A név kotelez: A Professional Extreme keményebb mint néhany szerszamacél vagy japan
kés. Tobb mint 750 Vickers felleti keménység, mert a Professional Extreme kétszer
keményitett. Az asztal alapanyaga egyedi elékeményitett acél és a feltlet még egy
termokémiai kezelésen esik at, amit plazma-nitridalasnak neveznek.

Szintén a kapcsolodo termékeket is ehhez igazitottuk: a Professional Extreme asztalok
nagyobb lablemezt és tobb megerésitést kapnak az asztal aljan. Mindezek mellett még
minden furat széle le van kerekitve az optimalis ki alakitashoz.

Professional Extreme az életben, nézze meg az Uj kihivasokat és gy6z6djon meg
a rendkivil kemény jellemzgirél:

N
Itt tudja megnézni a

keménységi tesztet: :
1

www.siegmund.com/
VHardness

Professional Extreme:

rozsdaallésag,

ellendll a hegesztési revének,
hatasoknak jobban ellenall,
nagyobb stabilitas,

nagyobb kapacitas és hatékonysag,
karcallésag,

Tokéletes furat kialakitas igy a csavarok és

alkatrészek gyors és konnyen mozgathatok.

Tobb informacié az Extreme hegesztSasztalokrél a kévetkezd oldalakon: 96 (System 28) and 444 (System 16).

siegmund’
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PROFESSIONAL EXTREME 850
KEMENYEBB TESZT




INNOVACIOK

Autd 8 méter

magashol (1t saly)

Robbanas-
elpusztithatatlan!

ROZSDA:

Professional Extreme mélt6 a nevére mivel
kiallta a probakat anélkul, hogy kar, karcolas
keletkezett volna, kivéve az enyhe szinvaltozas.

V4 V4

Gyozodjén meg rola!
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Olcsé csavaros rogzito minden feladatra:

INNOVACIOK

Basic kerek csobilincs univerzalis

Ql

Cikkszam 280604

ELONYOK:

Cikkszam 280604

* Forgathatd orsé (sz6ge +/- 42°) lehet6vé teszi a munkadarab fliggéleges és atlds szoritasat.

o Vizszintes és 4tlos rudakkal lehet szabadon szabalyozni. igy be lehet llitani a munkadarab pontos tavolsagat.

Cikkszam 280604

Uj basic csavaros régzitével minden feladatot elvégezhet olcsén. Egy forgathaté orsé (szoge +/- 42°) segitségével az alkatrészek &tlésan
is befoghatok. Kombinalva a hosszban és magassagban allithaté vizszintes és figgdleges rud athidalhaté a rendkivil nagy tavolsagban.

Tobb informacié a "Basic csavaros régzité" oldalon 328.

siegmund”® 19
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Szdgek forgatasa:

INNOVACIOK

Végallitd és szoritd derékszdg 16 és 28 rendszerben

500 mm

250 mm

Cikkszém 280164 / 280165

Az 0j Végallit6 és Szoritd derékszog
beépitett forgathato6 szégbeallitéval

a Végallito és Szorito derékszog és a
korabban mar alkalmazott szogbeallito
kombinaciéjaval jott létre.

Ennek a szogbeallitonak kdészénhetden,
a fix ovalis furattal szabadkezet kap

a varialhato és fix beéllitasokhoz a
deréksz6génél. A munkadarab 0° és 90°
kozott folyamatosan allithato.

Cikkszdm 280164 / 280165 Cikkszdm 160161/ 160163

ELONYOK:

¢ Szogek forgatasa lehet6vé teszi, hogy pontosan derékszogbe allitson be és rogzitsen.

o Eszkdz prémium ontottvasbol GGGA0 készilt és tartalmaz plazma-nitridalast. Karcokat és
toréseket a szorité megakadalyozza a kilonosen nehéz és erds alkatrészeknél.

o Uj kivitelezésnek koszonhetSen a sarkok le vannak kerekitve.

¢ Szogek forgatasaval és a rendszer furatokkal szamtalan kombinacié alakithato ki.

Tobb informacio "Végallito és szoritd derékszog" oldalon 264 (System 28) and 526 (System 16).

21
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INNOVACIOK

Kénnyebb és gyorsabb telepithetoség:

Tamasztd és alapsin - integralt korszelvényd sin

e
e
L
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Sin rendszerek jelent&sen megkonnyitik a ELC")NYC')K;
nehéz munkadarabokon végzett munkat.

¢ Az (j alap és tamaszto sin integralt kerek sinre szerelhetd igy hasznalata sokkal kénnyebb
és gyorsabb. On telepitheti alsé vagy felsé padlora. On csavarhatja a sineket szorosan a
talajra vagy sullyesztheti a csarnok emeletérdl. Igény esetén a telepitést el tudjuk végezni.

A tdmaszté és alapsinek kombinacidja
kiegészitve a korszelvény( sinnel teljesen
Uj technolgiai megkozelitést és elényoket

kinal. e Koénnyen mozgatatja a telepitett hegeszt6 és szorité asztalokat a sin mentén.

Toébb informacié "sin rendszerek" oldalon 166.

siegmund’ 23



o B
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Tobb mint 100 termék muszaki és alaki valtoztatasat
végeztik el az On szamara:

SKALA UJ MAGAS DEREKSZOG UJ VERZIO

Végalliton és derékszogon 750 mm 28 rendszerben T-hornyu asztal hossz és
keresztiranyu vagatokkal

Abra illusztralja az Gj termékeket.

24



NITRID

Sok szorité mar nitridalva is

I
I

INNOVACIOK

RADIUS OPTIMALIZALVA ALUMINIUM
Végalliton és derékszogon Derékszogek és a végallitdk szélessége Derékszogek a 16-0s
kibdvitett, igy nagyobb a stabilitasuk rendszerben is

JI|II i k k
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DESING- DiJAK

Legnagyobb funkcionalitas parositva példa értéku tervezéssel -
ezek a Siegmund termékek
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DESING- DIiJAK

Néhany design dijak - réviden:

11 T-hornyu 2| Univerzalis 4| Professional Extreme 51 Professional Extreme 71 Gyorsrdgzitds csavar
hegesztbasztal csavar 20x1,0m 2,0x1,0m 280510
1,0x1,0m 280532 280020.X 280020.X

3| Rogzit6 derékszog

280010.N m !

280144.P 6l Aluminium- titanium
280134.P derékszog
280140

280141

$~ 2 * é
g-/ ﬂ‘ SQZ?QU:;ward v //’ | D LH \ German
INTERMATIONAL DESIGN

Design Award

\

reddot design award reddot design award EXCELLEMCE AWARDS 13 SPECIAL
winner 2012 2013 ] winner 2013 [ siuver ] MENTION 2014
lasd 128 oldal lasd 301 oldal lasd 110 oldal lasd 110 oldal lasd 300 oldal
lasd 268 oldal lasd 270 oldal
siegmund - siegmund - siegmund ; 1 siegmund e .= siegmund s siegmund

1 == - s o siegmuni siegmund siegmund
PRS- siegmond PR ——— siegmund Pppa—
siegmund’ siegmund siegmund

Legnagyobb funkcionalitas parositva példa
értékii tervezéssel - ezek a Siegmund termékek

EImult évben nemzetkdzi tervezési versenyeken elért
dijak minket megerésitenek és motivalnak, hogy
ezen a kreativ és innovativ Uton haladjunk tovabb.
Meghivjik Ont, hogy csatlakozzon hozzéank!
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Siegmund

Fuggetlentl attdl, hogy egy kis miihelyben
vagy egy nagy csarnokban, prototipus
készitése vagy tomeggyartds esetén rogzité
és hegeszt6 asztalokat hasznélnak szamos
iparagban:

28



-
'WWM?

7.!

i

2 |||II
ot 1|

. |
weril A

SIEGMUND

Szovegek és képek szerzGi jogvédelem alatt allnak Bernd Siegmund GmbH. Nem megengedett sokszorositasa.
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Sicgmund

W. NUSSER GMBH

SCHWABMUNCHEN, 2013



FEM FELDOLGOZAS

TERULETEN

Nusser - Fém feldolgozas

Lathato egy alépitmény keret fém hazhoz (élelmiszer ipar).
Siegmund plazma-nitrid asztal feltlete lathaté sok év
hasznélat utan.

Kulonleges feluleti edzés megakadalyozza a hegesztési
varratok letapadasat.




FORRAS:

SIEMENS AG

MUNCHEN, 2013




MOZDONY EPITOIPAR

TERULETEN

Siemens - Mozdony épitoipar

Muncheni izemben a mozdony tébb
munkaallomason halad at a gyartasi
folyamat soran.

Ezen a munkaallomdson az alapkeret és
a tovabbi komponensek hegesztettek.
Padldlap telepitést specialisan
kifejlesztett rotaciés mechanizmusnak

koszonetd.

18 m hosszu alapkeret van melynek
sulya kb. 10 t.




n HULLAMVASUT

FORRAS:

MAURER SOHNE GMBH & CO. KG

MUNCHEN, 2013




HULLAMVASUT

TERULETEN

Maurer Sohne - Theme Park atrakciok

A 80x20 méteres gyartocsarnok Siegmund tamaszté és alapsin
rendszerrel van felszerelve. Az extrém nagy terhelés miatt,

a rendszerfuratok még kaptak egy megerésitett perselyt.

A sinrendszer installacioja a Siegmund éltal tamogatott
|ézertechnoldgiaval készuilt.

Az egyedi elemekbdl 4ll6 platformrendszer hasznélataval

a gyartoeszkozok a sinrendszeren dsszekapcsolhatoak. A
platformrendszer elemi, valamint a Siegmund asztalok szabadon
pozicionalhatéak a sinrendszeren, ezaltal maximalis rugalmassagot
biztositanak.

A megfeleléen elhelyeztt sinrendszer biztositja, hogy a Maurer cég
igen nagy helyigényi projekteket tud végrehajtani, mint példaul a
vildg legnagyobb mobil éraskereke is Siegmund asztalokon késziilt.

Az illusztraciokon latszik, hogy a hullamvasut kocsik hogyan
kertlnek 6sszeszerelésre és beallitasra Siegmund asztalokon a

vevo altal biztositott mintak felhasznalasaval. A magas gyartasi
pontossagnak kdszonhet6en a maximalis biztonsagi kovetelmények
is kielégithet6ek.




HAJOGYARTAS

FORRAS:

NOBISKRUG GMBH

RENDSBURG, 2011




HAJOGYARTAS

TERULETEN

Nobiskrug - Hajéépito

Munka hat Siegmund hegeszt6asztalon folyik, mivel egy
luxus yachtoz akar 5600 m csévezeték szikséges.

Minimalis termelési tolerancia eléréséhez a
csérendszerek pontos telepitése sziikséges.
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JURGEN HACKINGER
LAMMERSREUT, 2013

WALDKIRCHEN 7/
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FORRAS:




ROZSDAMENTES ACEL FELDOLGOZAS

TERULETEN

JUrgen Hackinger - Korlat épités

Kép egy csaladi haz rozsdamentes acélbol készulé
erkélykorlatjanak elkészitését mutatja amelynek hoszza 11 m.

Ujonnan berendezett méhely Siegmund hegesztSasztalokat
és szerszamokat tartalmaz.
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06 HiD EPITES

FORRAS:

EPITO CEG
MATTHAUS SCHMID

BALTRINGEN, 2011

O STAMLEAY




HiD EPITES

TERULETEN

Matthaus Schmid - Hid épités

‘ EM =T
‘W Vol T 2 Hw"'

- £

Minimalis gyartasi tlirések és a maximalis terhelhet6ség a Siegmund
tamaszto és alapsinek, 6sszek6tott hegesztéasztalokkal lehetévé
teszik a milliméter pontos épitését az 53 m hosszu és 70 tonna sulyu
szerkezetnek.
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ENERGIAIPAR

FORRAS:
HERZ ENERGIETECHNIK GMBH

PINKAFELD (AT), 2013




I(VFEM FELDOLGOZAS / ENERGIAIPAR

TERULETEN

Herz Energietechnik GmbH - Faipari gazgeneratorok kazanok

Lathatjuk egy fa elgazosité és fa brikett
kazén gyartasat. A kazan réviditett [abu
Siegmund asztalokon készul mivel a gyartas
soran a legtobb hegesztési folyamat a
munkadarab felsé részén torténik.

Hatékony és gyors munkavégzés érdekében
a kazanok magneses csavarokkal régzitve
vannak az asztalhoz.

Kazan méretei 1400 x 600 x 1400 mm,
sulya 515 kg.
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FORRAS:
MAN BUS SP. Z O.0O.

STARACHOWICE (PL), 2014




HASZONJARMU EPITOIPAR

TERULETEN

77 .

MAN Lengyelorszag - Prototipus haszonjarmu épitoipar

Starachowicében a prototipusok és "makett" buszok épulnek és kertilnek ki
tovabbi tesztelésre Mlnchenbe. Sikeres tesztelés utan kezdédhet a termelés.

Kulénboz6 igényeknek valé megfelelés érdekében két rendszer kerult kiépitésre.
Egyik rendszer Siegmund tamasztoé és alapsin feletti hegeszt6asztalt és U alaku
derékszogeket tartalmaz. Masik egy Siegmund tamaszto és alapsin és kerek sin
kombinaciéjaként négy darab mozgathatd hegesztbasztallal lett kialakitva.

Kép egy "makett" gyartasat mutatja a telepitett eszk6zon. A ,makett” fel van
szerelve egy Uj generacids ajtéval amit a masodik rendszeren gyartanak.
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FORRAS:

MAN BUS SP. Z O.0O.

STARACHOWICE (PL), 2014




HASZONJARMU EPITOIPAR

TERULETEN

MAN Lengyelorszag - Prototipus haszonjarmu épitoipar
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ACI'EL EPITOHIPAR |

FORRAS:

MARKTHALER GMBH & CO. KG

KAUFBEUREN, 2011



ACEL EPITOIPAR

TERULETEN

Markthaler - Acél épitoipar

Kép egy speciélis gyljtéedény gyartasat mutatja.

Siegmund hegeszt6asztalok segitségével a kis volumen(i gyartasi idé
csokkenthetd 20-25%-kal.

Konténer sulya 6,4 tonna és szélessége 10 m, mélysége 2,5 m, hossza
2,5m.
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FORRAS:

WP PERFORMANCE SYSTEMS GMBH

MUNDERFING (AT), 2013 —':'._




MOTORBICIKLI TECHNOLOGIA

TERULETEN

WP Performance Systems - Teszt motorbicikli technoldgia

Hazi tesztkdzpontban végzik a dinamikus és statikus alkatrészek
tesztelését. Teszt idGtartalma 3-80 6ra kozott van .

Kép teleszkdpos kormanycsé mindségi ellendrzésérd| készilt.
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KORLAT
EPIiTOIPAR

FORRAS:

METALLBAU GOPPEL

GROSSAITINGEN, 2011




KORLAT EPITOIPAR

TERULETEN

GOppel - Fém épitoipar

Korlatiparban a modern régzité eszkdzok
nélkilozhetetlenek rogzités, vagas, csiszolas, mérés,
hegesztéskor.

Siegmund rogzitéeszk6zok teret nyitnak a
harmadik dimenziéban végzett pontos és hatékony
munkavégzésnek.




EMELOG ES
SZALLiIiTASI GEPIPAR

FORRAS:

SEMET MASCHINENBAU
GMBH & CO. KG

BRACKENHEIM, 2013




AUTOMATIKUS, EMELESI ES SZALLITASI GEPIPAR

Semet - Teleszkop

Kép egy teleszkdpos cstiszkat mutat be amin teherauto
gyartdsa és ellendrzése folyik.

Teljes gyartas beleértve az ellendérzést is Siegmund
eszkdzokon torténik.

Teleszkdpos cstszka hossza 8 m, suly kb.2 tonna és a
csapagy terhelés kb. 1,5 tonna.

TERULETEN
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FORRAS:

ETA HEIZTECHNIK GMBH

HOFKIRCHEN (AT), 2013

sie d




FUTESTECNIKA

TERULETEN

ETA- FUtéstechnika

Keveréfej és fa apriték haz épul
Siegmund hegeszt6asztalokon.

Gyartasi idé darabonként 1,5 ora.
Kész munakdarab atmérgje 6 méter.
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= FORRAS:

VOITH TURBO LOKOMOTIVTECHNIK |
GMBH & CO. KG

KIEL, 2011




MOZDONY EPITOIPAR

TERULETEN

Voith Turbo - Mozdony épitoipar

A kép dizel-hidraulikus mozdony
gyartasat mutatja.

Plazma-nitrid hegesztéasztal kevés
karbantartast igényel ezéltal segiti
a gyors felszerelést. Siegmund
funkcionalis rogzitéeszkozok gyors
feldolgozast tesznek lehetévé kis

volument(i gyartasnal is.
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VOITH TURBO LOKOMOTIVTECHNIK
GMBH & CO. KG

KIEL, 2011
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FORRAS: ) . ' |
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UMDASCH SHOPFITTING GMBH

LEIBNITZ (AT), 2013




UZLETBERENDEZES

TERULETEN

Umdasch Shopfitting - Modularis Gzletrendszer alkatrészek

Siegmund hegeszt6asztalokat hasznalja
a tervezési osztély kis mennyiségl egyedi
termékek és prototipusok legyartasakor.

A kép Uzletberendezési alkatrészek
termelését mutatja be.
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" 1 FORRAS:

METALLBAU BOHM GMBH

EICHSTATT, 2013




FEM EPITOIPAR

TERULETEN

Metallbau Béhm - Egyedi tervezés

Képen lathato vészhelyzeti 1épcs6 egy kozépiskola tetején tobb
osszekapcsolt Siegmund hegesztéasztalokon készlt.

Kad alaku szerkezet sulya kb. 4 tonna, 15 mm-es acéllemez
Osszehegesztésével készilt. Lépcsé 10 m hosszu és 1,35 m széles
és 1,6 m magas.
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UZEM GYARTAS

FORRAS:

GROB-WERKE GMBH & CO. KG

MINDELHEIM, 2011




UZEM GYARTAS

TERULETEN

GROB-WERKE GmbH & Co. KG - Gép és lizem gyartas

Konnyitett Siegmund hegeszt6asztalokkal a vevék
igényeinek megfelel6 gépeket gyartanak.

Siegmund rendszerrel kis mennyiség(i egyedi
tervezésu id6takarékos, gyors és rugalmas gyartas
valésithaté meg.
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FORRAS:

STADLER BUSSNANG AG

BUSSNANG (CH), 2014




VONAT EPITOIPAR

TERULETEN

Stadler - Vonat épitoipar

Siegmund hegeszt6asztalokon aluminium és egyéb kiilénb6z6
alkatrészek dsszeszerelésével és dsszehegesztésével gyartjak le a
motorkocsikat.



FORRAS:

HANS GREUB AG

LOTZWIL (CH), 2014

www.hans-greub.ch




KANDALLO GYARTAS

TERULETEN

Greub - Kandall6gyartas

Képek egyedi Gveg front kandallok termelését mutatja be.
Siegmund hegesztasztalok és szerszamok 20-30% névelték
a termelékenységet.
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FORRAS:
BHDT GMBH

HONIGSBERG (AT), 2013




NAGYNYOMASU BERENDEZESEK

TERULETEN

BHDT - Nagynyomasu berendezések

Siegmund hegeszt6asztalok
megkonnyitették az izometrikus
szakaszok el6regyartasat. Mivel a nagy
pontossagu asztalokon folyamatosan
végezhetSek a mérések. igy csokkentve
az osszeszerelés id6tartalmat és az
Utémunkat.
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HEGESZTOASZTAL 28 RENDSZER siegmund
\_/

MEGFELEL MINDEN KOVETELMENYNEK
A KONNYUTOL A NEHEZ SZERKEZETEKIG

_ @ 28,15
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Furat @ 28

Furatok tavolsaga 100 mm

Furatok tavolsaga (asztal oldalan) 50 mm

Racs tavolsag 100 mm

Asztal oldala 200 mm

Anyagvastagsag 25 mm _—



HEGESZTOASZTAL 16 RENDSZER

1 6 KONNYU ES FINOM SZERKEZETEKHEZ

@ 16,08
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Furat @ 16

Furatok tavolsaga 50 mm

Furatok tavolsaga (asztal oldalan) 25 mm

I
—

Racs tavolsag 50 mm

Asztal oldala 100 mm

Anyagvastagsag 12 mm




HEGESZTOASZTAL 28 RENDSZER

Siegmund - Hegesztoasztal flotta 28 rendszer

ANYAGA
PLAZMA NITRIDALAS
VICKERS

ANYAG VASTAGSAG

ASZTAL OLDALA

DIAGONALIS OSZTASSAL
SKALA

VERZIO

76

M Standard kivitel(i

T-HORNYU HEGESZTOASZTAL

Acél S355J2+N
|

kb. 480-560

kb. 35-39 mm / 24,5-27 mm

200 mm

lasd 126 oldal

[JFelarért rendelkezésre all

PROFESSIONAL EXTREME
850

Edzett szerszamacél

kb. 850

kb. 24,5-27 mm

200 mm

lasd 98 oldal

— nem elérhetd

b
siegmund
x/

PROFESSIONAL EXTREME
750

Edzett szerszamacél
| ]

kb. 750

kb. 24,5-27 mm

200 mm

lasd 96 oldal



HEGESZTOASZTAL 28 RENDSZER

LY

Acél S355J2+N Rozsdamentes acél X5CrNi18-10 (1.4301) Acél S355J2+N
. — —
kb. 480-560 kb. 266-382 kb. 200-230
kb. 24,5-27 mm kb. 24,5-27 mm kb. 24,5-27 mm
nicsenek oldalak
200 mm 200 mm menetes furat 4 oldalon
O O U
| ] | ] | ]
lasd 92 oldal lasd 88 oldal

siegmund® 77



HEGESZTOASZTAL 16 RENDSZER
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Siegmund - Hegesztoasztal flotta 16 rendszer

ANYAGA
PLAZMA NITRIDALAS
VICKERS

ANYAG VASTAGSAG
ASZTAL OLDALA

DIAGONALIS OSZTASSAL
SKALA

VERZIO

78

PROFESSIONAL EXTREME
750

Edzett szerszamacél
|

kb. 750

kb. 11,5-13 mm

100 mm

lasd 444 oldal

M Standard kivitel( [ Felarért rendelkezésre all

ACEL
PLAZMA-NITRID FELULET

Acél S355J2+N
|

kb. 480-560

kb. 11,5-13 mm

100 mm

— nem elérhetd



HEGESZTOASZTAL 16 RENDSZER

Rozsdamentes acél X5CrNi18-10 (1.4301) Acél S355J2+N

- |
kb. 266-382 kb. 480-560
kb. 11,5-13 mm kb. 11,5-13 mm
100 mm 50 mm

D —_—
| ] |

lasd 440 oldal lasd 436 oldal

siegmund® 79



FELULETEK

Anyagok dsszeasonlitasa

Tablazat a Siegmund anyag tulajdonsagokat mutatja be:

Acél S355J2+N

Rozsdamentes acél X5CrNi18-10 (1.4301)

Keménység *x Kk % * Kk Kk K
Korruzidallosag * * ok ok ok ok ok Kk
Terelés * Kk K * Kk Kk K
Korruzi6allésag * % * K Kk
Hajszalpontos terelés * * * * *
Tart6ssag *x K * K Kk K

Uj * K ok Kk kK * ok ok Kk K
Egyenletesség

magas hasznalat * * * * k
Ertéke * * * %
Hegesztési reve elleni védelem * *
# Osszességében 247100 37/100

Alapanyag: Asztalok acél minésége ebben az iparban

Anyagszam 1.0570
Acélmindség DIN ST52-3 N
Acélmindség EN S355J2+N
EN-szabvany 10025

Hasznalati tartomany:
Hasznalhat6 a fémmegmunkallé
szaktorban nehéz épitésnél.

leggyakrabban hasznalt DIN 1.4301.

Ebben a verzidban az asztal felllete és
az oldala rozsdamentes acélbdl készul.
Hasitékok és az alaplemez normal acélbol
(szukség esetén rozsdamentes acélbdl is
elkészitheték ezek is).

Gazdasagi okok miatt az anyag vastagsaga
25 mm-rél 15 mm-re lett lecsdkkentve.
Hianyzé anyagvastagsagot 10 mm erds
tavolsagtarté gy(rivel és szoritocsvarokkal
tudja pétolni.

80 siegmund®




Acél Plazma-nitrid felilet

Professional Extreme 750
(plazmanitrid szerszamacél)

FELULETEK

Professional Extreme 850
(plazmanitrid szerszamacél)

48/100

60/100

71/100

Jellemzéje: acél S355J2+N (St 52/3) és
plazma nitridalas:

Jellemzéje: edzett szerszamacél
plazma nitridalassal:

Jellemzéje: edzett szerszamacél
plazma nitridalssal:

Csak a Siegmund kinalataban szerepel az extrém robosztus, duplan keményitett szerszamacél
asztal. Az a specialis acél abban az esetben nagyon hasznos, amikor kiléndsen nagy terhelésnak
van kitéve az asztal. Az asztalnak a fellleti egyenessége, sik felulete és behatasok elleni
ellenéllasa is kivalld. A kétszer edzett szerszamacél sokkal keményebb és robosztusabb mint az

atlagos acélok.

A Siegmund éltal hasznalt plazma-nitdrid kezelés egyedi feliiletet biztosit. Ez a minimum amit Onnek is el kell varnia. A termo-kémiai kezelés
soran kapott plazma-nitrid feltlet sokkal ellendllébb a kopasnak, rozsdasodasnak és még inkabb tartésabb. A Plazma-nitridalas az egyik
leginkabb konryzetbarat keményitési eljaras, mert csak oxigén, nitrogén és hidrogén szikséges a feltlet eléallitasahoz. Ezek a gazok a levegé
alkotorészei. Ez egy nagyon hamar megtérild befektetés. A plazma-nitridalas mindig nyereséges, mert megkétszerezi az asztal élettartamat, a
csavarok feszitési ereje i megnoévekszik, és ugyanakkor megemelkedik az asztal terhelhet8ssége is kortlbetl 20-30%-al.

siegmund
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RACS / SKALA

Furatracs

82

100 MM RACS / 50 MM RACS

A 100 mm (28 rendszer) és 50 mm

(16 rendszer) furatracs vonal a hegeszté

és Osszeszerel6 asztalokon. Rendszerelemek
tokéletesen illeszkednek a hosszukas
furatokba.

siegmund®

DIAGONALIS OSZTASSAL

Atlés racs még tébb atlos rogzitési
lehet8séget kinal. Nagyobb rugalmassag
tobb kreativitas.

siegmund”

DIAGONALIS OSZTASSAL
M8/ M12/M16 MENET

Specialis racs menetes furatokkal lehet6vé
teszi, hogy On egyéni eszkdzoket és
mechanizmusokat hasznaljon.



RACS / SKALA

50 MM-ES RACS ATLOS RACS AZ ASZTAL OLDALAN SKALA
50 mm racs kétszer annyi lehetéséget Az oldalfuratok segitségével korlatlan Skala mind a négy oldal kordal.
kinal mint a 100 mm racs. Nagyobb lefoghatasi lehetdségek nyilnak meg.

rugalmassag még tobb kreativitas.
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